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(54) Bezeichnung: Maschine zum Fullen und VerschlieBen von zweiteiligen Kapseln 

(57) Zusammenfassung: Es wird eine Maschine zum Fullen 
und VerschlieBen von zweiteiligen Kapseln (C), tnsbeson- 
dere von Hartgelatinekapseln, vorgeschlagen, mit einer 
Kapselfordereinrichtung (12), die Aufriahmen (14) fur je- 
weils eine Kapsel (C) aufweist, sowie mit mindestens einer 
KapselausstoRstation (XI), die eine KapsetausstoBeinrich- 
tung (1 9) zum axialen Ausstolien der Kapsein (C) aus ihren 
jeweiligen Aufnahmen (14) und mindestens eine mechani- 
sche Mitnehmereinrichtung (23) zum Abtransport der Kap- 
seln (C) aus dem Bereich der Aufnahmen (14) umfassL Er- 
findungsgemafi wirkt die Mitnehmereinrichtung (23) mit ei- 
ner beweglichen Stelleinrichtung (28) zusammen, so dass 
die Kapseln (C) wahlweise entlang eines ersten (A) oder ei- 
nes zweiten (B) Forderpfads abforderbar sind (Rgur 1). 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung geht von einer Maschine zum 
Fullen und Verschlieften von zweiteiligen Kapseln 
derim Oberbegriffdes Patentanspruches 1 naherde- 
finierten Art aus. 

Stand derTechnik 

[0002] Eine derartjge Maschine ist aus der Praxis 
bekannt und wird im pharmazeutischen Bereich zur 
Befullung von aus einem Kapselunterteif und einem 
Kapseloberteil bestehenden Kapseln mit einem bei- 
spielsweise pulverfdrmigen Medikament eingesetzt. 
Hierzu umfasst die Maschine eine Reihe von Arbeits- 
stationen, die von den auf einer Fordereinrichtung 
angeordneten Kapseln durchlaufen werden. Die For- 
dereinrichtung umfasst zur Halterung der Kapseln 
beispielsweise ein erstes, mit Aufnahmen fur die 
Kapselunterteile versehenes Forderrad und ein zwei- 
tes, mit Aufnahmen fur die korrespondierenden Kap>- 
seloberteile versehenes Forderrad. 

[0003] In der Regel umfassen die Arbeitsstationen 
zumindest eine Kapseltrennstation, an der das Kap- 
seloberteil von dem Kapselunterteil getrennt wird, 
eine Fullstation zum Befallen des Kapselunterteils 
mit dem pulverfdrmigen Medikament, eine Kapsel- 
schlieftstation, an der das Kapseloberteil wieder auf 
das Kapselunterteil aufgesetzt wird, mindestens eine 
Kapselprufstation, an der die Kapseln hinsichttich ih- 
rer Gute bzw. ihres Fullzustands gepriift werden, so- 
wie eine KapselausstoRstation, an der die Kapseln 
aus der Kapselfordereinrichtung entfernt werden. 

[0004] Die KapselausstoRstation ist beispielsweise 
derart ausgelegt, dass die Kapseln durch einen Aus- 
stodstift nach oben aus den jeweils zugeordneten 
Aufnahmen gedruckt werden. Anschlieftend werden 
die Kapseln von einer wippenartigen bzw. schwenk- 
baren Mitnehmereinrichtung erfasst und so zu einer 
rutschenartigen Transportbahn abtransportiert, uber 
die sie aus der Maschine gefordert werden. Mit dieser 
Kapselaussto&station istes nicht moglich,fehlerhafte 
Kapseln, d. h. so genannte Schlechtkapseln von so 
genannten Gutkapseln zu trennen. 

Aufgabenstellung 

[0005] Zum Trennen von Gutkapseln und Schlecht- 
kapseln nach deren jeweiligen Ausstoft aus ihren 
Aufnahmen an der Kapsetfordereinrichtung sind Sys- 
teme bekannt, die mit Luftunterstutzung arbeiten und 
daher eine geringe Betriebssicherheit bieten. 

Vorteile der Erfindung 

[0006] Die erfindungsgemafie Maschine zum Fullen 
und Verschlieften von zweiteiligen Kapseln, insbe- 
sondere von Hartgelatinekapseln, mit den Merkma- 



len nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 
und einer mechanischen Mitnehmereinrichtung, die 
mit einer beweglichen Stelleinrichtung zusammen- 
wirkt, so dass die Kapseln wahlweise entlang eines 
ersten oder eines zweiten Forderpfads abforderbar 
sind, hat den Vorteil, dass durch Einsatz der Stellein- 
richtung eine zuverlassige Separierung zwischen so 
genannten Gutkapseln und so genannten Schlecht- 
kapseln moglich ist und zwar einfach dadurch, dass 
die Stelleinrichtung nach Art einer Weiche wirkt, die 
den Forderpfad fur die Kapseln vorgibt, der entweder 
zu einer so genannten Gutseite oder zu einer so ge- 
nannten Schlechtseite fuhrt. 

[0007] Um die Kapseln in den einzelnen Aufnahmen 
einzeln einem in Abhangigkeit von einem Prufergeb- 
nis erfolgenden Trennvorgang unterziehen zu kon- 
nen, weist die Stelleinrichtung vorzugsweise Stellele- 
mente auf, von denen jedes jeweils einer Kapselauf- 
nahme zugeordnet ist. Insbesondere in diesem Fall 
konnen die Stellelemente der Stelleinrichtung einzeln 
ansteuerbar sein. 

[0008] Alternativ ist es auch denkbar, dass die Stel- 
leinrichtung zwar Stellelemente aufweist, die jeweils 
einer der Kapselaufnahmen zugeordnet sind, die 
Stellelemente aber nur gemeinsam ansteuerbar sind, 
so dass samtliche aus der KapselausstoRstation aus- 
zufordernden Kapseln entweder der Gutseite oder 
der Schlechtseite zugefuhrt werden. 

[0009] Bei einer speziellen Ausfuhrungsform der 
Maschine nach der Erfindung ist die Stelleinrichtung 
schieberartig ausgebildet. In diesem Fall ist also die 
Stelleinrichtung bzw. sind die Stellelemente der Stel- 
leinrichtung einzeln entlang einer Fuhrungsbahn ver- 
schiebbar, so dass sie wahlweise eine dem ersten 
Forderpfad oder eine dem zweiten Forderpfad zuge- 
ordnete Stellung einnehmen und eine dementspre- 
chende Separierung der Kapseln vornehmen kon- 
nen. Die Stelleinrichtung ist in diesem Falle vorzugs- 
weise mit mindestens einem Linearantrieb versehen. 
Bei einer Einzelansteuerung der Stellelemente kann 
jedes Stellelement der Stelleinrichtung mit einem se- 
paraten Linearantrieb versehen sein. 

[001 0] Um ein sicheres Ausfordern der Kapseln aus 
der KapselausstoRstation zu gewahrieisten, wirkt die 
Stelleinrichtung zumindest in einer dem zweiten For- 
derpfad zugeordneten Wirkstellung vorzugsweise als 
Abstreifeinrichtung. Dadurch kann eine Zwangsaus- 
scheidung der jeweiligen Kapsel aus der Kapselaus- 
stodstation erfolgen. Die betreffende Kapsel wird 
dann quasi von der mechanischen Mitnehmereinrich- 
tung abgeschalt, an der sie aufgrund elektrostati- 
scher Krafte haften kann. 

[0011] Damit die Mitnehmereinrichtung nur eine 
kleine Flache bietet, an der die Kapseln anhaften 
konnen, hat die Mitnehmereinrichtung vorzugsweise 
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eine rechenartige Wirkseite, an der jeweils fur eine 
Kapsel ein zinkenartiges Mitnehmerelement vorge- 
sehen ist, das mit der Separiereinrichtung zusam- 
menwirkt. Jedes zinkenartige Mitnehmerelement 
greift im Betrieb der Maschine, d. h. beim Ausfordem 
der Kapseln aus der KapselausstoBstation, an einer 
aus der jeweiligen Kapselaufnahme ausgestoBenen 
Kapsel an. 

[0012] Um eine besonders effektive Loslosung der 
Kapseln von der Mitnehmereinrichtung zu gewahr- 
leisten, wirken die zinkenartigen Mitnehmerelemente 
bei einer speziellen Ausfuhrungsform der Maschine 
nach der Erfindung jeweils mit einem Schlitz der Stel- 
leinrichtung derart zusammen, dass sie bei einer dem 
zweiten Forderpfad zugeordneten Stellung der Stell- 
einrichtung jeweils in den betreffenden Schlitz ein- 
greifen. 

[0013] Die Mitnehmereinrichtung ist insbesondere 
schwenkbar gelagert und damit nach Art einer Wippe 
ausgefiihrt. Alternativ kann die Mitnehmereinrichtung 
aber beispielsweise auch schieberartig ausgefuhrt 
und in diesem Fall mit einem Linearantrieb versehen 
sein. 

[0014] Weitere Vorteile und vorteilhafte Ausgestal- 
tungen des Gegenstandes nach der Erfindung sind 
der Beschreibung, der Zeichnung und den Patentan- 
spriichen entnehmbar. 

Ausfiihrungsbeispiel 

Zeichnung 

[0015] Ein Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsge- 
maB ausgebildeten Maschine ist in der Zeichnung 
schematisch vereinfacht dargestellt und wird in der 
nachfolgenden Beschreibung naher erlautert. Es zei- 
gen 

[0016] Fla. 1 eine prinziphafte Draufsicht auf eine 
Kapselfull- und -schlieBmaschine; 

[0017] Fig. 2 eine perspektivische AuBenansicht 
der Kapselfull- und -schlieBmaschine nach Fig. 1 im 
Bereich einer KapselausstoBstation; 

[0018] Fig, 3 eine AuBenansicht der Kapselaus- 
stoBstation nach Fig. 2: 

[0019] Fig. 4 einen Schnitt durch die Kapselaus- 
stoBstation nach Fig, 2 vor dem AusstoBen einer 
Kapsel; 

[0020] Fig. 5 eine Fig. 4 entsprechenden Darstel- 
lung, jedoch beim AusstoBen einer als Gutkapsel be- 
werteten Kapsel; 

[0021] Fig. 6 eine Fig. 4 entsprechende Darstek 



lung, jedoch wahrend einer ersten Abtransportphase 
der als Gutkapsel bewerteten Kapsel; 

[0022] Fig. 7 eine Fig. 4 entsprechende Darstel- 
lung, jedoch wahrend einer zweiten Abtransportpha- 
se einer als Gutkapsel bewerteten Kapsel; 

[0023] Fig. 8 eine Fig. 4 entsprechende Darstel- 
lung, jedoch beim AusstoBen einer als Schlechtkap- 
sel bewerteten Kapsel; 

[0024] Fig. 9 eine Fig. 4 entsprechende Darstel- 
lung, jedoch wahrend einer ersten Abtransportphase 
einer als Schlechtkapsel bewerteten Kapsel; und 

[0025] Fig. 10 eine Fig. 3 entsprechende Darstel- 
lung, jedoch wahrend einer zweiten Abtransportpha- 
se einer als Schlechtkapsel bewerteten Kapsel. 

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels 

[0026] In Fig. 1 ist eine Maschine 10 zum Fullen 
und VerschlieBen von Kapseln C dargestellt, die je- 
weils aus einem Kapselunterteil CU und einem Kap- 
seloberteil bzw. einer Kappe CO bestehen. Die Ma- 
schine 10 umfasst als Kapselfordereinrichtung ein 
sich schrittweise um eine vertikale Achse 11 drehen- 
des Fdrderrad 12, mittels dessen zwotf Arbeitsstatio- 
nen I bis XII angefahren werden konnen. Die Kapsel- 
fordereinrichtung 12 umfasst hierzu zwolf Trager 13, 
in denen jeweils zwei Reihen von Aufnahmen 14 fur 
jeweils eine der Kapseln C ausgebildet sind. 

[0027] Die einzelnen Arbeitsstationen I bis XII der 
Maschine 10 haben bei der Befullung der Kapseln C 
unterschiedliche Aufgaben, die nachstehend erlau- 
tert werden. 

[0028] So werden beispielsweise an den Arbeitssta- 
tionen I und II die zusammengefugten Kapseln C sor- 
tiert und in die Aufnahmen 14 der ersten Reihe und in 
die Aufnahmen 14 der zweiten Reihe des jeweiligen 
Tragers 1 3 eingebracht. 

[0029] Nach einer Drehung des Forderrads 12 bzw. 
des bestuckten Tragers 13 hin zu der Arbeitsstation 
III werden die Kapseln dort freigestellt, d. h. das Kap- 
seloberteil CO wird von dem Kapselunterteil CU ge- 
trennt. Auch werden in der Arbeitsstation III die Kap- 
seloberteile CO der in den Trager 13 eingesetzten 
Kapseln C auf ihre Gute getastet. 

[0030] Beim Anfahren der Arbeitsstation V durch 
den zweiteilig aufgebauten Trager 13, welche Station 
vorliegend eine Pulverfullstation mit dezentraler 
Luftspalteinstellung und zentraler Absaugung zur 
Verarbeitung von pharmazeutischen Produkten dar- 
stellt, werden die Kapseln C befullt, wobei eine pneu- 
matische Nachregulierung des in das jeweilige Kap- 
selunterteil CU eingefullten pharmazeutischen Pul- 
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vers erfolgt. 

[0031] In den Arbeitsstationen VI! und VIII werden 
die in dem jeweiligen Trager 13 angeordneten Kap- 
seln C auf ihren Fullzustand bzw. auf ihre Giite ge- 
priift. 

[0032] Wenn das Forderrad 12 bzw. der Trager 13 
die Arbeitsstation IX erreicht, werden dort die Kapse- 
loberteile CO wieder fluchtend mit den jeweils zuge- 
ordneten Kapselunterteilen CU angeordnet. 

[0033] Nach einer weiteren Drehung um 30° urn die 
Achse 11 erreicht der Trager 13 die Arbeitsstation X, 
welche eine SchlieRstation darstellt. Die Kapselober- 
teile CO werden also in dieser Station wieder auf die 
korrespondierenden Kapselunterteile CU aufgesetzt. 

[0034] Anschlieftend wird der Trager 1 3 zu der Kap- 
selaussto&station XI gefordert, in welcher die einzel- 
nen Kapseln C aus ihren Aufnahmen 14 ausgesto- 
Ben werden. 

[0035] Nach dem AusstoRen der Kapseln C wird der 
Trager 13 einer Reinigungsstation 12 zugefuhrt, in 
der er von Riickstanden der Kapseln C bzw. des in 
diese eingefullten Pulvers gereinigt wird. 

[0036] Die KapselausstoRstation XI wird nachfol- 
gend anhand der Fig. 2 bis Fig. 10 naher beschrie- 
ben. 

[0037] Die KapselausstoBstation XI umfasst einen 
Gehausekorper 15, an dessen Innenseite der mit 
dem Forderrad 12 verbundene, zweiteilige Trager 13 
gefuhrt ist, der aus einem Tragerunterteil 17 und ei- 
nem Trageroberteil 18 gebildet ist. Das Tragerunter- 
teil 17, das waagrecht verfahrbar ist, dient zur Auf- 
nahme der Kapselunterteile CU und das Kapselober- 
teil 1 8, das vertikal verfahrbar ist, dient zur Aufnahme 
der Kapseloberteile CO. 

[0038] Unterhalb des Tragers 13 ist eine Ausstoft- 
einrichtung 19 angeordnet, die mit einem Linearan- 
trieb versehen ist und fur jede der Aufnahmen 14 je- 
weils einen Stoftel 20 umfasst, der zum Aussto&en 
der jeweiligen Kapsel aus der dieser zugeordneten 
Aufnahme 14 in axialer Richtung Z verschoben wird, 
so dass die Kapseln C jeweils nach oben aus ihrer je- 
weiligen Aufnahme 14 gesto&en werden. Beim Aus- 
sto&en aus ihren Aufnahmen 14 werden die Kapseln 
C jeweils durch eine Bohrung 21 eines Gehauseteils 
22 geschoben, um dann mittels einer mechanischen, 
nach Art einer Wippe ausgefuhrten Mitnehmerein- 
richtung 23 aus dem Bereich der Aufnahmen 14 ab- 
transportiert zu werden. Die wippenartige Mitnehme- 
reinrichtung ist schwenkbar gelagert und an einer An- 
triebswelle 24 fixiert. Zum Ab transport der Kapseln C 
bildet das Gehauseteil 22 eine Gleitbahn 25. 



[0039] Im vorliegenden Fall umfasst eine Reihe von 
Aufnahmen 14 neun Aufnahmen, welchen jeweils 
eine Bohrung 21 in dem Gehauseteil 22 zugeordnet 
ist, wobei die Bohrungen 21 jeweils durch vertikal ste- 
henden Fuhrungswande 26 voneinander getrennt 
sind, so dass jeder aus der zugeordneten Aufnahme 
14 ausgestoBenen Kapsel eine eigene Abtransport- 
bahn zur Verfugung gestellt wird. 

[0040] Die wippenartige Mitnehmereinrichtung hat 
eine rechenartig ausgefuhrte Wirkseite 27, an der fur 
jede Bohrung 21, d. h. Abforderbahn ein zinkenarti- 
ges Mitnehmerelement 35 vorgesehen ist, das zum 
Abtransport der jeweiligen Kapsel C an dieser an- 
greift. 

[0041] Die AusstoRstation XI umfasst des Weiteren 
eine schieberartig ausgefuhrte Stelleinrichtung 28, 
mittels der die Kapseln C wahlweise entlang eines 
ersten Forderpfads A, der so genannten Gutkapseln 
zugeordnet ist, oder entlang eines zweiten Forder- 
pfads B, der so genannten Schlechtkapseln zugeord- 
net ist, abforderbar sind. 

[0042] Ober den Forderpfad A, der rutschenartig 
ausgefuhrt ist, werden die Gutkapseln zu einer weite- 
ren Fordereinrichtung transportiert, mittels der die 
Kapseln C einer Verpackungsmaschine oder derglei- 
chen zugefuhrt werden konnen. Uber den Forderpfad 
B werden die als Schlechtkapseln gewerteten Kap- 
seln C beispielsweise einer Wiederaufbereitungsein- 
richtung oder dergleichen zugefuhrt. 

[0043] Die Stelleinrichtung 28 umfasst fur jede Ab- 
transportbahn, d. h. fur jede Aufnahme 14 einer Auf- 
nahmenreihe des Tragers 13 ein Stellelement 29, 
das einen Schieber darstellt und mit einem hier nicht 
naher dargestellten Linearantrieb versehen ist. Mit- 
tels des Linearantriebs konnen die Stellelemente 29 
jeweils in eine dem ersten Forderpfad A zugeordnete, 
in den Fig. 4 bis Fig. 7 dargestellte Gutstellung oder 
in eine dem zweiten Forderpfad B zugeordnete, in 
den Fig. 8 bis Fig. 10 dargestellte Schlechtstellung 
gebracht werden. 

[0044] Die Stellelemente 29 haben jeweils einen am 
vorderen Ende angeordneten, im Wesentlichen keil- 
formigen Wirkbereich 30, der mit einem Schlitz 31 
versehen ist, in den das jeweils zugeordnete, zinken- 
artige Mitnehmerelement 28 der Mitnehmereinrich- 
tung 23 in der angehobenen, dem Forderpfad B zu- 
geordneten Schlechtstellung beim Abtransport der 
jeweiligen Kapsel C aus dem Bereich der zugeordne- 
ten Aufnahme 14 bzw. der zugeordneten Bohrung 21 
eingreift. 

[0045] In der so genannten Gutstellung fluchtet eine 
vordere Stirnflache 31 des Wirkbereichs 30 des Stel- 
lelements 29 mit der Gleitbahn 25 an dem Gehause- 
teil 22. 
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[0046] Die Arbeitsweise der AusstoRstation XI wird 
nachfolgend anhand des Ausfordems einer Kapsel C 
beschrieben. 

[0047] Wenn eine Kapsel C in den Prufstationen als 
Gutkapsel gewertet wurde, nimmt das Stellelement 
29 seine zuruckgefahrene Stellung, d. h. seine Gut- 
stellung ein, so dass dessen Stlrnseite 31 , wle in den 
Fig. 4 bis Fig, 7 dargestellt, mit der Forderbahn 25 an 
dem Gehauseteil 22 fluchtet. Mittels des StoBels 20 
wird die Kapsel C uber die Bohrung 21 aus ihrer Auf- 
nahme 14A in dem Trager 13 ausgesto&en, so dass 
sie die in Fig, 5 dargestellte Stellung einnimmt. 

[0048] AnschlieBend wird die Mitnehmereinrichtung 
23 betatigt, so dass das Mitnehmerelement 35 an der 
Kapsel C angreift, und dieses bezogen auf die Achse 
11 der Kapselfordereinrichtung 12 durch Verschwen- 
ken entlang der Forderbahn 25 und der Stirnseite 31 
des Stellelements 29 nach auden transportiert 
(Fia. BY Die Mitnehmereinrichtung 23 wird zumindest 
soweit nach au&en geschwenkt, bis die Kapsel C in 
den Bereich des ersten Fdrderpfads A gelangt und 
auf diesem abwarts gleitet (Fig. 7) . 

[0049] Wenn eine Kapsel C in zumindest einer der 
Prufstationen III, VII oder VIII als Schlechtkapsel ge- 
wertet wurde, wird das Stellelement 29 mittels des Li- 
nearantriebs in seine obere Stellung, d. h. in seine 
Schlechtstellung verfahren, so dass der zweite For- 
derpfad 8 freigegeben ist. Eine Schlechtkapsel C wird 
in gleicher Weise wie eine Gutkapsel mittels des Sto- 
fcels 20 uber die Bohrung 21 aus seiner Aufnahme 
14A gestofien (Fig. 8V 

[0050] Dann greift wiederum die Mitnehmereinrich- 
tung 23 mit ihrem zinkenartigen Mitnehmerelement 
35 an der Kapsel C an und transportiert diese bezo- 
gen auf die Achse 11 der Kapselfordereinrichtung 12 
durch Verschwenken nach auBen, so dass die Kap- 
sel C entlang der an dem Gehauseteil 22 ausgebilde- 
ten Gleitbahn 25 in den Bereich des Abforderpfads B 
transportiert wird (Fig. 9) . Hierbei greift das zinkenar- 
tige Mitnehmerelement 35 der Mitnehmereinrichtung 
23 in den Schlitz des Wirkbereichs 30 des Stellele- 
ments 29 ein, so dass die Kapsel C von dem Mitneh- 
merelement 35 abgestreift wird und entlang des For- 
derpfads B abgefordert wird (Fig, 10) . 

[0051] Urn die Kapsel C schneller von dem Mitneh- 
merelement 27 zu trennen, ist es denkbar, dass das 
Stellelement 29 nach unten verfahren wind, sobald 
die Kapsel C in den Bereich des Abforderpfads B ge- 
langt. 

[0052] Bei einer alternativen Ausfuhrungsform der 
Maschine nach der Erfindung kann auf die Schlitze 
31 in den Wirkbereichen 30 der Stellelemente 29 ver- 
zichtet werden. In diesem Fall bewegt sich das Stell- 
element 29 beim Ausscheiden einer Schlechtkapsel 



nach oben, worauf das Mitnehmerelement 35 durch 
Verschwenken der Mitnehmereinrichtung 23 die Kap- 
sel C in den Bereich des Forderpfads B transportiert, 
bis sie an dem Stellelement anschlagt. Dann wird das 
Stellelement nach unten verfahren, so dass es die 
Kapsel C von dem Mitnehmerelement 27 abstreift. 
Auch in diesem Falle erfolgt ein Formschluss zwi- 
schen dem Mitnehmerelement 35 und dem Wirkbe- 
reich 30 des Stellelements 29, wobei eine Zwangs- 
fuhrung fur die Kapsel C in Richtung des Forderpfads 
B entsteht. 

Patentanspruche 

1. Maschine zum Fullen und VerschlieUen von 
zweiteiligen Kapseln (C), insbesondere von Hartgela- 
tinekapseln, mit einer Kapselfordereinrichtung (12), 
die Aufnahmen (14) fur jeweils eine Kapsel (C) auf- 
weist, sowie mit mindestens einer KapselausstoBsta- 
tion (XI), die eine KapselausstoBeinrichtung (19) zum 
axialen Ausstofien der Kapseln (C) aus ihren jeweili- 
gen Aufnahmen (14) und mindestens eine mechani- 
sche Mitnehmereinrichtung (23) zum Abtransport der 
Kapseln (C) aus dem Bereich der Aufnahmen (14) 
umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass die me- 
chanische Mitnehmereinrichtung (23) mit einer be- 
weglichen Stelleinrichtung (28) zusammenwirkt, so 
dass die Kapseln (C) wahlweise entlang eines ersten 
(A) oder eines zweiten (B) Forderpfads abforderbar 
sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Stelleinrichtung (28) Stellelemente 
(29) aufweist, von denen jedes jeweils einer Kapsel- 
aufnahme (14A, 14B) zugeordnet ist. 

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Stellelemente (29) einzeln ansteu- 
erbar sind. 

4. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Stelleinrichtung 
(28) schieberartig ausgebildet ist und vorzugsweise 
mit mindestens einem Linearantrieb versehen ist. 

5. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Stelleinrichtung 
(28) in einer dem zweiten Forderpfad (B) zugeordne- 
ten Wirkstellung als Abstreifeinrichtung wirkt. 

6. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnehmereinrich- 
tung (23) eine rechenartige Wirkseite (27) hat, an der 
jeweils fur eine Kapsel (C) ein zinkenartiges Mitneh- 
merelement (35) vorgesehen ist, das mit der Stellein- 
richtung (28) zusammenwirkt. 

7. Maschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die zinkenartigen Mitnehmerelemente 
(35) jeweils mit einem Schlitz (31) der Stelleinrich- 
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tung (28) derart zusammenwirken, dass sie bei einer 
dem zweiten Forderpfad (B) zugeordneten Stellung 
der Stelleinrichtung (28) jeweils in den betreffenden 
Schlitz eingreifen. 

8. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnehmereinrich- 
tung (23) schwenkbar gelagert ist. 

Es folgen 1 0 Blatt Zeichnungen 
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Fig. 1 
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